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ME -Me t a l s  &  T e c hno l o g i e s  l i e f e r t ,  b i e t e t  
B e r a t u ng  und  kon s t r u i e r t :    
  •  ME -Cu T i  t i t a n umman t e l t e  S t r omzu f üh r u ngen
  •  und  S t a ngen  f ü r  d i e  e l e k t r o c h em i s c h e  I n du s t r i e  
  •  ME -Cu T i  D r a h t - A noden  f ü r  k a t h od i s c h en  
  •  Ko r r o s i o n s s c hu t z
  •  Spe c i a l :  ME - C u T i  Ho c key s t i c k s  f ü r  e l e k t r o l y t i s c h e
  •  Ve r z i n kung s an l a gen  ( EG L )

Techn is che  Unterstützung zur  
Opt imierung  Ihres  Prozesses
ME -Me t a l s  &  T e c hno l o g i e s  b i e t e t  I h n en  
t e c hn i s c h e  Be r a t u ng  b e im  En twu r f  u nd  
Kon s t r u k t i o n  v on  S t r omzu f üh r u ngen .   

Da s  E r g ebn i s :
  •  Hohe  f l e x i b i l i t ä t  d e r  K on s t r u i e r u ng
  •  G u t e  S t r omve r t e i l u n g
  •  E r h eb l i c h e  Ko s t e ne i n s pa r u ngen  
  •  K u r z e  Du r c h l a u f z e i t e n

Schwe i ß en  /  Punk t s c hwe i ß en  /  Bo l z en s c hwe i ß en

P r o f i l b i e g en  /  B l e c hb i e gen

Exp los ions  s chweißen
Be i  E x p l o s i o n s s  s c hwe i ß en  we r d en  Me t a l l k omb i n a t i o n en  v e rwende t ,  d i e  n i c h t  
t h e rm i s c h  g e s c hwe i ß t  we r d en  können .  B e i  S t r omzu f üh r u ngen  w i r d  e i n  3mm -  
T i t a n - B l e c h  a u f  e i n e  K up f e r p l a t t e  e x p l o d i e r t .  
D i e s e  T e c hn i k  w i r d  a ngewende t ,  wenn  g r öße r e  Que r s c hn i t t e  a u f  G r u nd  d e r  
h ohen  S t r omd i c h t e  e r f o r d e r l i c h  s i n d .

A uße r  d i e s e r  K omb i n a t i o n  s i n d  a u c h  we i t e r e  Me t a l l k omb i n a t i o n en  mög l i c h .  
D enken  S i e  a n  S t a h l  o d e r  E d e l s t a h l  a l s  B a s i sme t a l l  m i t  E d e l -Me t a l l e n  w i e  
T i t a n ,  N i c k e l l e g i e r u ngen  o de r  Z i r k on .  D i e s e r  A r t  A nwendungen  f ü r  d i e  
B enu t z ung  v on  E xp l o s i o n s  s c hwe i ß en  we r d en  v i e l f a c h  v e rwende t  f ü r  
R oh r p l a t t e n  f ü r  ME - A l t e c o  Wä rme t äu s c he r .

Al lgemeine  Anwendungsbere i che  der  ME-CuT i  Produkten :
  •  S t r omzu f üh r u ngen  f ü r  d i e  Ga l v an i k bäde r  u nd  L e i t e r p l a t t e n i n du s t r i e
  •  S t r omzu f üh r u ngen  f ü r  e l e k t r o l y t i s c h e  Ve r z i n kung s -  u nd  Ve r z i n nung s an l a gen  
  •  S t r omzu f üh r u ngen  f ü r  E l e k t r o l y s e  P r o z e s s en
  •  DSA - A noden  f ü r  C h l o r - E l e k t r o l y s e  u nd  Ve r c h r omung
  •  ME - C u T i  D r a h t - A noden  f ü r  d en  k a t hod i s c h en  Ko r r o s i o n s s c hu t z
 

D r ehen  /  F r ä s en  /  Ve r a r b e i t u ng

M E - C u T iME - C u T i
Wasse r s t r a h l s c h ne i d en  /  L a s e r s c hne i d en



ME-CuT i  St romzuführungen  und  Stangen
ME -Me t a l s  &  T e c hno l o g i e s  l i e f e r t  ME - C u T i  t i t a n umman t e l t e  S t r omzu f üh r u ngen  
i n  v i e l e n  G r ößen  und  F o rmen .  Da s  K up f e r - T i t a n  w i r d  d u r c h  S t r a ngp r e s s en  
h e r g e s t e l l t  u n d  d a s  e r g i b t  e i n e  h e r v o r r a g ende  B i n dung .  Da r a u s  e r g i b t  s i c h  
e i n e  o p t ima l e  S t r omübe r t r a gung .  Im  Ve r g l e i c h  z u  h e r k ömm l i c h en  l o s en  
Umman t e l u ngen  b i e t e n  u n s e r e  S t r omzu f üh r u ngen  b edeu t e nde  Vo r t e i l e .  
D i e  w i c h t i g s t e n  Vo r t e i l e  s i n d :
   •  Hohe  Wä rmeübe r t r a gung  
   •  A u s ge ze i c h ne t e  e l e k t r i s c h e  L e i t u ng
   •  Hohe  F l e x i b i l i t ä t  d e r  K on s t r u i e r u ng

E i n e  we i t e r e  V e r b e s s e r u ng  e r h ä l t  man  du r c h  d i e  s o genann t e  Un t e r t a u c h -
S t r omzu f üh r u ngen .  H i e r  w i r d  d i e  S t r om füh r ung  un t e r  d en  E l e k t r o l y t  
u n t e r g e t a u c h t .  D i e s e s  K onzep t  b i e t e t  V e r b e s s e r u ngen  im  H i n b l i c k  a u f  
S t r omübe r t r a gung ,  K on t a k tw i d e r s t a nd ,  Wä rmeen tw i c k l u ng  und  g e r a de
au ch  b e i  d e r  V e rwendung  v on  Anodenkö r b en  im  H i n b l i c k
au f  d a s  F ü l l e n  d e r  K ö r b e .  

ME - C u T i  S t r omzu f üh r u ngen  und  S t a ngen  
können  m i t  Mon t age l ö c h e r n  ( f ü r  d i e  
Mon t age  d e r  A nodenp l a t t e n )  u nd/ode r  
E ndkappe  z u r  k omp l e t t e  Umman t e l u ng
au s ge f ü h r t  we r d en .   

ME - C u T i  P r o f i l e  s i n d  i n  a l l e n
G r ößen ,  A bmes s ungen  und  F o rmen  l i e f e r b a r .  

ME-CuT i  Hockeyst i cks
ME -Cu T i  S t r omzu f üh r u ngen  we r d en  n a c h  e i n em  s pe z i e l l e n  E n twu r f  h e r g e s t e l l t  
u n d  s i n d  i n  d e r  We l t  d e r  e l e k t r o l y t i s c h en  Band ve r z i n kung  a l s  Ho c key s t i c k s  
b ekann t .  

ME -Me t a l s  &  T e c hno l o g i e s  l i e f e r t  d i e s e  
Ho c key s t i c k s  i n  2  Au s f ü h r u ngen ,  i n  
Que r s c hn i t t e n  v on  63  x  25  mm und  
43  x  23  mm.  

ME-CuT i  Draht-Anoden
ME -Cu T i  D r a h t - A noden  we r d en  a l s  A noden  f ü r  k a t h od i s c h en  Ko r r o s i o n s s c hu t z  
( KS )  v e rwende t .  KS  i s t  e i n e  F o rm  de r  A n t i - K o r r o s i o n  u nd  i s t  b a s i e r t  a u f  d em  
P r i n z i p  d e r  V e rm i nde r u ng  d e s  P o t e n t i a l s  d e s  z u  s c h ü t z enden  P r o j e k t s .  E i n e  
g u t e  S t r omve r t e i l u n g  i s t  d a be i  e i n  e n t s c h e i d ende r  F ak t o r .  D e r  m i t  T i t a n  
umman t e l t e  K up f e r d r a h t  b ew i r k t  e i n en  n i e d r i g en  e l e k t r i s c h en  W i d e r s t a nd  u nd  
d adu r c h  k önnen  l a nge  D r ä h t e  v e rwende t  we r d en ,  b i s  z u  35  Me t e r  b e i  
V e rwendung  e i n e s  3 -mm -Cu T i - D r a h t e s .  
S t a nda r d  s i n d  d i e  ME - C u T i  D r ä h t e  v e r f ü gba r  i n  2  Du r c hmes s e r n ,  1 ,5  mm und  
3 ,0  mm.  Ande r e  Du r c hmes s e r  s i n d  a u f  A n f r a g e  l i e f e r b a r .  V o l lma t e r i a l  T i t a n -  
o d e r  N i o b i umd r äh t e ,  o hne  Kup f e r k e r n ,  s i n d  e ben f a l l s  a u f  A n f r a g e  l i e f e r b a r .  

A l l e  D r ä h t e  we r d en  p l a t i n i e r t  o d e r  m i t  e i n e r  MMO -Be s c h i c h t u ng  v e r s e hen .

D i e  w i c h t i g s t e n  Vo r t e i l e  v on  ME - Cu T i - D r a h t - A noden  s i n d :   
  •  Na c hha l t i g
  •  L e i c h t  i n  Gew i c h t
 

  •  G u t e  S t r omve r t e i l u n g
  •  E i n  n i e d r i g e r  e l e k t r i s c h e r  W i d e r s t a nd

ME -Cu T iME - C u T i


